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Sobre NHLMA

Establecido en 1933, la Asacion Noreste de Productores de Madera@&(MA por sus siglas en inglés) es un

Al

asociacion de comercio sin fines de lucro con sede central en Cumberland Center, Maine. La Asociacidn es

acreditada por el Comité Estadounidense de Normas para la Made®& (Bdr sus siglas en inglés) como un
agencia escritora de normas de madera, y COmo una agencia para proveer servicios de inspeccion para
madera, maderos, combustibles densificados (pellas de madera) y materiales de embalaje de madera (
por sus siglasreinglés). E_LMA fue de las primeras en ser acreditada, en el 2001, por el programa de WH
actualmente da servicio a las instalaciones ubicadas a lo largo de New England, el Atlantico Central, Lo
Grandes Lagos y las regiones altas del medio oesteta@dsdJnidos.

Al

VPN
)M y

U7

La Norma Internacional de Embalaje de Madel&PM 15

La Norma Internacional para Medidas Fitosanitarias (NIMF o ISPM por sus siglas ert iBgliés) para la
Regulacion de Materiales para Embalaje de Madera en el Comercio InternaBioiladacion N°15 es el nombr
oficial de la norma global para embalaje de madera, conocido como ISPM 15. Esta norma aplica para el €
de exportacion, tal como paletas, cajones, cajas, madera de estiba, etc. fabricado de componentes de
solidade materiales de madera dura o blanda. Fue desarrollada como un medio para reducir el transporte
de pesticidas forestales invasivos no nativos, que se conocen por haberse esparcido por medio de emp
exportacién sin tratamiento. Existen muchegmplos de pérdidas ambientales y econdmicas en los Est3
Unidos y alrededor del mundo asociadas a la introduccion de especias invasivas no nativas a un pais,
articulos WPM sin tratamiento.

Esta norma fue adoptada por mas de 150 paises Gofavencion Internacional de Proteccion de Fitosanitan
(CIPF o IPPC por sus siglas en inglés), en marzo del 2002, donde cada pais es permitido a escoger su
fecha para la implementacion y aplicacion real. Méas de 75 paises han implementado laiNdtrits los
mayores socios de comercio internacionales de los Estados Unidos.

El Sistema de Programa de Inspeccion WPM de hoy en dia en los Estados Unidos es el resultado de ur]
cooperativo entre el Servicio de Inspeccion de Sanidad Animajgtalé APHIS por sus siglas en inglés) de
USDA y el ALSC para desarrollar y mantener un programa de acreditacion.

ISPM 15 Tratamientos Aprobados
La Norma IPPC ISPM 15 prescribe, actualmente, dos tipos de tratamientos aceptables:

1 Tratamiento Térmico (HT)y
1 Fumigacién con Bromuro de Metilo (MB)

Para cumplir con la Norma, cualquiera de estos tratamientos debe ser apéidados los materiales de
madera sdlidalentro de una unidad completa de envio (cajon, caja, paleta, paleta, etc.) y aplica par@®sy
de madera dura y blanda.

NELMA no ofrece Certificacion de Fumigacion. Estos procedimientos csiigefiratamiento Térmico y el uso
de materiales con tratamiento térmico para cumplir con la Norma IPPC ISPM 15.
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Restricciones de Corteza

Los materales para embalaje de madera deben estar hechos de madera descortezada. Sin embargo, ISPM
permite cualquier nimero de pedazos pequefios de corteza, visualmente separados y claramente distinguidz

gue puedan quedar en una pieza, con las siguientes cegires:

1 Menos de 3cm de ancho (sin importar la longitud), o
1 Sies mas grande de 3 centimetros de ancho, el area total de la superficie de una pieza individua
corteza debe ser inferior a 50 centimetros cuadrados.

Contacte a BLMA o pregunte al insptar de NELMA por nuestra Herramienta de Medicion de Cortéark
Measurement Todlgratis.

Nota importante: Tenga en cuenta que muchos paises, como Australia, tienen una politica que no perm
corteza en el embalaje deadera que esnas estricta que ea restriccion de la ISPM 15. ContacteLNA
para requisitos especificos de un pais o refiérase a la Tabla de Informacion por Pais de RRAde N
disponible exclusivamente para miembros en linea HeM enwww.nelma.orgbajo la pestafia de

G wS T S Nblypadiné principal del sitio web.

Articulos Exentos de la Norma ISPM 15

Los articulos que pueden ser usados en la fabricacion de materiales para embalaje de madera que est§
exentos de los tratamientos prescritos por la norma incluyen:

1 Material paa embalaje de madera fabricado completamente de madera delgada (6mm o0 menos ¢
espesor).

1 Embalaje de madera fabricado completamente de material de madera procesado, tal como

contrachapado, tableros de particulas revestidas, tableros de virutas orientddgasode chapa que

se producen usando pegamento, calor o presion, o una combinacion de ellas.

Barriles para vino y licores que hayan sido calentados durante la fabricacién.

Cajas de regalo para vino, cigarros y otras mercancias fabricadas de madergajusitia procesadas

y/o fabricadas de manera que las dejen libre de plagas.

Aserrin, virutas y lana de madera.

Componentes de madera permanentemente unidos a vehiculos de carga y contenedores para flg
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Madera tratada para preservacion (tratada a pé®3 no cumple con la norma no serque el material de
madera sélida haya sido tratado térmicamente y marcado HT antes del proceso de tratamiento a presio

Proceso de Certificacion de Instalacion

El proceso de certificacion de instalacién d&MA paia el cumplimiento con el IPPC ISPM 15 comenzara en

cuanto se reciba una solicitud completa (contacte la oficinadd/M o imprima una solicitud en linea en
www.nelma.org). Luego, se programard una cita para que un InspectardéA\visite la instalacion se
reuna con la direccién de la instalacion y todos los contactos primarios que se involucren con el progran
embalaje de madera para exportacion. El Inspector hablara sobre el proceso de cumplimiento completo
una valoracion de la operacion ehsitio para determinar si la instalacion cumple completamente con los
requisitos puestos por IPPC ISPM 15yNNA para la certificacion.
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Cuando se acuerden todas las condiciones para el cumplimiento, el Inspector registrara la instalacion p4
certificacion, obtendra un acuerdo firmado por los servicios, entrenara personal de la instalacion en todg
procedimientos de cumplimiento requeridos, colocara la carpeta para registrosldéANde la instalacion y
ordenard las estampillassellosapropiachs para la instalacion.

Frecuencia de Inspecciones d&elWA

Unminimo de doce (12)nspecciones por afio calendario son conducidas por un InspectéelddA en cada
instalacion certificada, tal y como es requerido por las Reglas de Ejecucion de AUSExCaption de la
visita inicial de certificacion, estas seran inspecciones sin previo aviso.
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Categorias de Certificacion de la Instalacion

Existertrestipos primarios de certificacion disponibles por parteNd®MA en relacion con el Tratamiento
Té&mico y el programa de Materiales de Embalaje de Madera:

1.Instalacion de Tratamiento Térmico
2. Instalacion de Materiales de Embalaje de Madera
3. Refabricante de Materiales con Tratamiento Térmico

Una instalacion puede estar certificada en mas de una categiependiendo de la operacion general y la
variedad de productos de madera soélida fabricados para el uso de embalaje de exportacién. Ver la secc
G/ SNIAFAOFIOA2y Sa RS patainforihaciNadigiona. { AGA23& agf GA Ll
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Procedimientos de Ejewion por Tipo de Categoria

1. Instalacion de Tratamiento Térmico

Definicién de Instalacion:

Esta es una instalacion que tiene una cadmara u horno designado para:

a) eltratamiento térmicode materialesde madera macizpara setutilizadosen la fabricacia de
embalajes de madenpara la exportaciértales como maderavigas, 0 componenteg/o,
b) eltratamiento térmicode unidadesde embalaje de madereompletastales comagpaletas,patines
y cajas
Requisitos de Temperatura y Tiempo

Para Tatamiento Térmio (HT), la Norma ISPM 15 requiere que el centro de cada pieza sélida usada en |
fabricacion de embalajes de madera alcance una temperatura de 56°C (133°F) durante 30 minutos, y
verificadoa través de un programa&conocido comaertificada yacreditada.Sn embargo,debidoa las
variablesnherentescon el proceso déiTy equipo de grabaciorf\ELMArequiere a lasnstalaciones de
tratamiento térmicoalcanzar una temperatura central minima de 60°C (140°F.) por lo menos 30 minutos
el centro de la parte mé grande para asegurar que el requisito minimo de ISPM 15 se ha cumplido.
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Requisitos de Camara de Secado

Cada camara dealentamientoo estufa de secado para ser certificguira el Tratamiento Térmiadebe ser
disefiadgpara proporcionacalor auxiary corrientede airecon el finde elevar laemperatura centrable la
madera macizamadera dura dlandg auna temperatura minima ded40°F o0 magpara 300 masminutos
consecutivosLa certificacionnicialde NELMAdepende dda capacidad de lmstalacionpara demostrar que
sucamaray el equiposon capaces deumplir y superatos requisitode temperatura y tiempale NELMA El
personal de la instalacicatebe demostrasu capacidade mantenerel equipq incluso el mantenimiento dia
camara susuministro de calefaccioy suministro de airgy sus dispositivode lectura yregistro de la
temperatura Losdispositivos parda lecturade temperaturapueden incluiuna combinacién deombillas
secas y humedgsara el monitoreae las condiciones amdmtalesde camara yermoparesparala lectura
directade la temperatura dehlcleo de maderasupeditadas da aprobacion d&NELMA La instalacion es
responsable de suministréa prueba decalibracion periodicale susdispositivos de monitoreo de
temperaura yequipos de grabacion

Procedimientos de FuncionamientpUso deTermopares

Mientras quelos horariosde tratamiento térmiccestandarpueden ser aprobados ptNeELMAbasado en
horariosde laboratorioprobadoo antecedentesomprobadosonla instalaion,termoparescon capacidades
de grabacionincrementalde datos,colocados empuntos estratégicos en lmaderadurante el proceso de
tratamiento térmico yacompafnados den registro deemperatura de entrad&n elcamaraasegurargue
siempre se cumplaoon los requisitosle tratamiento térmicade NELMA El usaninimo determopares en 3
lugaresdentro de lacAmara de tratamiento térmicespreferible, perodepende del tamafg los parametros
operativos de lanismacamara de secado.

Los termopareparala lecturadirectay continua de ldaemperatura centrake establecemn la piezanas
gruesa ddamaderao dela viga dentro déa cargay areasadicionales punto frio" dela cAmara. Se utiliaan
taladroligeramente mas grande qua sonda del termopgpara hacer un agujera la mitaddel espesor de la
pieza més grandpara que lgpunta del termopaesté en el centralirectodel espesor del materiaUna vez
guese inserteel termopar, una sustancia que nconduce el caloital comosilicona de altdaemperatura,se
utiliza para bloqueala entradade cualquierire en el orificioy alrededor determoparinsertadopara
eliminarfalsas lecturasle temperatura.

Cadaermoparen uso durante gbroceso de tratamiento térmicdebe cumplir corel requisito deNELMAde
temperaturapara eltratamiento térmicode 140° Fdurante un minimo d80 minutos Si algundectura del
termoparno cumplebien elrequisito de temperatura el de tiempoJa razén del fracasdebe ser identificada
y corregiday toda lacargadebe ser tratadade nuevo a la temperatura requerid&in embargo, si la
instalaciénutilizatermoparesadicionalegdostermoparescolocadosnuy cercaauno del otroen multiples
areas dda camarael segundo tratamiento térmico no sera necesaiiel duplicadodel termopar que fallo
haregistrado la temperaturg el tiempo requerido

Silos termoparesno estan selladosO, si los datosdel tratamiento térmicode la instalaciomo son
suficientes paragarantizar un tratamientatérmico adecuadalel materid, todos los componentesle
maderao unidades terminadascomopaletas,patines ycajas en el cargao se considerararatados
térmicamente Sise han enviaddos componentes aunidades terminadasla instalacionsera responsable
de la devoluciordel material a la instalacion y/o de las pruebas d@eulacion delasmarcas en ematerial
gue lo identifican comotratado térmicamente

PeriodicamenteNELMAverificarala(s)camara(s) de tratamiento térmiate una instalaciomtilizando
dispositivos de grab&an, calculanddas condiciones de temperatucke la camara ge la maderapara




aseguraigue los requisitogle tiempo y temperaturgarael tratamiento térmicose estan cumpliendo
Cualquier variaciogue se encuentreomo consecuencia dpfoceso de segmiento de NELMAsera trataday
corregida pota facilidad paranantener la certificacioen elprograma de tratamientdéérmico NELMA

Procedimientos de Estampado

Componentesndividualesde maderay maderaa tamafio completo Estos articulode madera maiza
tendran el selldHT) detratamiento térmicoaplicadoal menos una veen la carap al final decada pieza
después del tratamiento térmicadecuadoEstos productos puedeser vendidos otras instalacionegue
fabriqguen el embalaje de mademmpletopara la exportacion.

Unidadesde embalajede maderacompletotales comopaletas,patinesy cajas Cuando estoproductos
completadosson tratados térmicamentpor la instalaciénel sellode la IPPGe aplicar& un minimo delos
ladosopuestos dekmbahje de maderaNELMAaltamenterecomiendaestampartodos los ladopara
garantizaruna vision completde los sellopor las autoridades portuariasxtranjeras.

Consulte la seccidBxcepciones efrrecuenciade Estampadan la p4gindl para obtener instraciones
sobreel estampaddiTde componentes de tamafio pequeiiBarael estampadale material deestiba
consulte la pagind0 para obtener instrucciones especificas

Consulte eAnexo len la pagind6 paracopias deBellode Tratamiento TérmicdHT)y del Sllo IPPC

Documentacion

La instalaciomantendra unarchivo separado pareada hornaegistradoque contendrdo siguiente:

1 Unaimpresion a computadora un graficgpara cadacargoque muestreun registro detiempo yla
temperaturaalcanzada dwante el ciclo detratamiento térmica

1 Laimpresioro graficodebenregistrar la fechala cantidadde maderao de unidadesle embalaje de

maderay el tamafiade los productos

Unnamero Unicoo una etiquetaque identifica etargq en secuencia

Informaciénadicional puedeser necesaripara garantizata capacidadie la instalacion y d&lELMA

para verificalos datos @l tratamiento térmicoen caso de queeaninterrogados potas autoridades

portuariasextranjeras.
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Procedimientos de Inspeccién deeNVIA

Una inspeccion dBELMA sin previo aviso después de una exitosa visita inicial de certificatiargardo
siguiente
V Una revisiorde todos los expedientede tratamiento térmicoy la documentaciéwle inventario

V Una revision de lodispositivos de gitaaciony la ubicaciore los termopareslentro de lacamara de
tratamiento térmica

V Cuando se usetermopares una verificacién de lprofundidad adecuads una verificacion del uso dm
selladorque noconduzca el calor dondgeinserte enla madergparalas grabaciones da temperatura
centralexacta

V Verificaciondel uso adecuado dsellog)de la instalacionincluyendola legibilidad

<

Una inspeccioulel inventario ddas instalaciones.

V Uninventario completo deodos lossellosNELMAasignados #&sinstalaciones




2. Instalacion de Materiales de Embalaje de Madera

Definicién de la Instalaciéon

Esta es una instalacion que produce paletas, patines, cajas o embalaje personalizado ya sea para la ve
para el propio uso de exportacion de bienes dedmpaiiia.

Compras de Material con Tratamiento Térmico (HT)

Las instalaciones que compren madera con tratamiento térmico para uso en su produccion deben estar
seguras de que el material es facturado y recibido en la instalacién como certificado y &stamp
apropiqdamente con tratamierjto tézrmicd:ADA P[EZ@ebe estamparse de Una listaactualizada de
YFEYSNY £S3Ao0fS Sy 1 OFNIF 2 ¢Hontn agencias acreditadas
nimero de molinoy el logo o nombre de una agencia acreditada de ALSC. | por ALSC y sus logos es
informacion normalmente &é contenida en un sello de categoria de maderd contenida dentro del
pero también puede ser estampada por separado en la cara o el final de cg Folder Rojo déNELMA,
pieza. Ver eAnexo llen la pagina 168Copias de Sellos Requeridos en Maderg o puede ser vista y/o
con Tratamiento Térmico (Hpara ver ejemplos delgo de sello de categoria| descargada en linea en
o sello HT que se espera en cada pieza. www.alsc.org

Al recibir la madera en la instalacidn, personal de la instalacion designado &cwoe
realizar una inspeccion del material para asegurarse de que el sello requerido esta presente antes de |a|
aprobacion en el inventario. Para material en duda, verificar carivd de inmediato.

Procedimientos de Estampado

Para unidades completes de embalaje de madera, tal como paletas, patines y ¢ijadades completas
fabricadas de madera y componentes dezados y estampados con tratamiento térmico (HT) seran
estampados con aello IPPE debe ser aplicado en minimo dos lados opuestos del material de embalaje
madera.NELMA recomienda altamente estampar todos los lados para asegurar una vista cotdleta
sellos por parte de las autoridades portuarias extranjeras.

Piezas individuales usadas en una caja o0 cajon usados para blogueo y refuerzo infestas: piezas deben
ser fabricadas a partir de material de madera maciza certificada con sello dmieato térmico del
inventario de las instalaciones. Ningun sello adicional es requerido en estas piezas individuales, ya que
material es cubierto por el sello IPPC de la instalacién aplicado en el exterior de la unidad terminada. Si
embargo, es acepltde estampar estas piezas individuales cortadas a la medida para bloqueo y refuerzo
sello IPP\ota Importante: Las unidades de embalaje de madera terminadas con el sello IPPC que sear
enviadas a un cliente para uso de exportacién nunca debenérgin material de madera maciza afiadido
ellas por el clientea no ser gue el cliente también sea una instalacion certificada IPPC ISRHIMA.
recomienda altamente que este requisito critico sea discutido con el cliente antes del envio para agegur
entendimiento.

Unidades de Embalaje de Madera Cubiertas de Carton o Contrachapado/EISBllo IPPC debe ser aplicad
tanto en el marco de madera interno como en el material cobertor en un minimo de dos lados opuestos.
NELMA recomienda altamente estgar todos los lados para asegurar una vista completa de los ellos por
parte de las autoridades portuarias extranjeras.

Kit de Embalaje de Maderd@ajo circunstancias especificas se permite enviar una unidad completa de
embalaje de madera, como una cajaaon, a un cliente en forma de kit. Un kit generalmente significa ung
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serie de partes de arriba, laterales y de abajo, con refuerzos cortados a la medida si es necesario. Contacte

NELMA para detalles o discuta los detalles con su InspectorediIA.
Refierase alAnexo len la pagina @ para una copia d&ello IPPC
Para el estampado de Material de Estiba,&efse a la pagina Jtara instrucciones especificas.

Documentacién

Una Instalacion de Embalaje de Madera debe mantener documentacion conyareu® vaya a confirmar
gue solamente se esté utilizando materiales de madera maciza certificada con tratamiento térmico en la

fabricacion de unidades completas de embalaje de madera. Los siguientes formularios y registros deben ser

mantenidos por la instlacion dentro deFolder Rojo de E_LMA:

9 Formulario de Compra de MadetdTcon Tratamiento TérmicpEste formulario de HLMA sera utilizado
por personal designado de la instalacién para registrar cada compra de
madera y componentes certificados con seleTratamiento Térmico por la
instalacion. La fecha de entrega, tamafio de madera/componente y la
cantidad seran agregados al formulario después de cada compra. Se deb
un formulario aparte por cada tamafio de material sélido comprado.

Estos formularios parg
documentacion
pueden ser Visis 0
impresos desde el
sitio web de NLMA

1 Facturas/Conochiento de CargaSe debe incluir en este archivo una copia | bajo la pestana
la factura y/o conocimiento de carga por cada compra de material de mad| @ L Y @ LISOU A 2
con sello de tratamiento térmico para documentar la transaccion. La factu| €n la pagina de inicio,
conocimiento debe incluir el térmico HTK®HT para confirmar que el subpgstaﬁaﬁ 2 A2
material apropiado fue pedido y enviado a la instalacion. trOlF3AyS

1 Reporte de Uso Estampado 4&PM- Material de Embalaje de Maderdste formulario d&NELMA sera
utilizado por personal designado de la instalacion para registrar edetsal de madera certificada con
sello de tratamiento térmico del inventario de la instalacion para fabricar unidades completas de emk

de madera. La informacién a incluir; fecha de fabricacién, tamafio de materiales utilizados, cantidad ¢

alaje

U

informacionespecifica de identificacion de la instalacién (niUmero de empleo, nimero de orden, nimero

de cliente, etc.)

1 Alternativa para Documentar Uso Estampado WPM - Material de Embalaje déladera Las
instalaciones de Material de Embalaje de Madera que accadammprar y hacer inventario solamente de
madera con sello de tratamiento térmico en su instalacién Y que accedan a estaggsias unidades
completas de embalaje de madera fabricadas por la instalacidén sin importar el destino final, doméstig
EEUW internacional, no se les requerira mantener un Reporte de Uso Estampado de Material de
Embalaje de Madera poreNMA. Las compras enteras se consideraran utilizadas. Los arreglos para e
alternativa pueden ser discutidos con el Inspector ¢eNYA

Proedimientos de Inspeccidn:

Una inspeccion de#IMA, sin previo aviso después de una exitosa visita inicial de certificalbancardo
siguiente

V Una examinacion del inventario de madera en el sitio de la instalacion para verificar que madera
certificada con sello de tratamiento térmico ha sido comprada.

V Una inspeccion del inventario de embalaje de madera completo de la instalacion para examinar el ug
apropiado del sello, incluyendo la legibilidad y ubicacién emimimo de dos lados opuestos.
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V Una inpeccion del inventario de embalaje de madera completo de la instalacion para la corteza en e
de la restriccion ISMP 15.

V Revision de los registros de compra y facturacion de madera con tratamiento térmico mantenidos de
del Folder Rojo deNELMA coninformacion del inventario en el sitio para propésitos de verificacion.

KCeS

ntro

V Si se mantienen Reportes de Uso, una reconciliacion del inventario actual con compras, menos utilizaciot

para propoésitos de verificacion.

V' Un inventario completo de todos los selids NELMA asignados a la instalacion.

3. Refabricante Reciclaciomle Materiales con Tratamiento Térmico

Definicién de la Instalacién:

Esta es una instalacion que compra madera certificada y con el apropiado sello de Tratamiento Térmicqy

refabricao reciclael material en componentes o articulos de tamafio de especialidad para uso como embjalaje

de madera para exportacion.
Compras de Material con Tratamiento Térmiedr:

Las instalaciones que congmrmadera con tratamiento térmico para uso en refahdidno reciclaciordeben
de estar seguras de que el material es facturado y recibido en la instalacié
certificado y estampado apropiadamente celrtratamiento térmico(HT) Una lista adiado las
CADA PIEZdebe estamparse de manera legible en la cara o el final con un{ agencias acreditadas
mard RS & I-1¢ € ¥ @n ud nGBero de molindy el logo o nombre de | POrALSY sislogatipos
una agencia acreditada de ALSC. Esta informacién normalmente esta cont| €St€ contenidalentro
en un sello de categoria seadera,pero también puede ser estampada por e S

. , NELMA o se puede ver
sepqrado en la cara o el flnal de eguleza.Ver eIAnexp llen |E,i pe}glnaa, ylo descargaen linea
Copias de Sellos Requerido en Madera con Tratamiento Térmicq &g ver enwww.alsc.org
ejemplos del tipo de sello de categoria o sello HT que se espera en cada p

Al recibir la madera en la instalacidn, personal daessaiacién designado debe realizar una inspeccién del

material para asegurarse de que el sello requerido esta presente antes de la aprobacion en el inventariq.

material en duda, verificar coneENMA de inmediato.

Estampado

Para los componentes o &tilos de tamafio especializado refabricadagciclados partir de madera
certificada con tratamiento térmico, 8ello de Tratamiento Térmico (Hdgbe ser aplicado al menos una ve
en cada piezaexcepto en aquellas piezas que contienen el sello HFTriginal y completo.

Referirse aAnexo len la pagina @ para una copia debello de Tratamiento Térmico

Referirse a la seccién @xcepcion en la Frecuencia de Estampadda pagina 1 para instrucciones en el
estampado de Tratamiento Térmico demponentes de tamafio pequefio. Para el estampado de Material (
Estibarefiérase a la pagina Ifara instrucciones especificas.

Documentacioén

Una Instalacion de Refabricacigio Reciclaidmn debe mantener documentacion comprensiva que vaya a
confirmarque solamente estéatilizando materiales de madera maciza certificada con tratamiento térmico
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el proceso de refabricacigyio recicladon. Los siguientes formularios y registros deben ser mantenidos po
instalacion dentro defFolder Rojo de ELMA:

1 Hoja de reqistro de Reman/Madera de Estilizste formulario de H.MA sera utilizado por personal

designado de la instalacion para registrar informacion especifica sobre componentes fabricados a partir

madera certificada con tratamiento térmico. La infacién incluira la informacion original del sello de

categoria (nombre de agencia de inspeccién y nimero de molino), tamafio y cantidad de madera, y ¢

tamafio y cantidad finales de componentes restampados con el sello HT de la instalacion.

1 FEacturas/Conocinentos de CargaSe debe incluir en este archivo una copia de la factura y/o
conocimiento de carga por cada compra de material de madera con sello de tratamiento térmico par
documentar la transaccion. La factura o conocimiento debe incluir el térmicakiIHG@ para confirmar
gue el material apropiado fue pedido y enviado a la instalacion.

Procedimientos de Inspeccién

Una inspeccion de®IMA, sin previo aviso después de una exitosa visita inicial de certificalbanardo
siguiente

V Una examinaciédel inventario de madera en el sitio de la instalacion para verificar que madera
certificada con sello de tratamiento térmico ha sido comprada.

V Una inspeccion de los productos refabricadagcicladosie la instalacion para examinar el uso apropiado

delsello, incluyendo la legibilidad.

V Una verificacion del registro de compras de la instalacion, incluyendo facturas, y examinacion de la k
Registro de Reman/Material de Estiba para asegurarse que madera certificada con sello de tratamie
térmico hasido especificada, comprada y utilizada.

V Un inventario completo de todos los sellos d&.MA asignados a la instalacion

Dunnage - Madera de Estiba

Definicién del Producto

La madera de estiba se define especificamente como material de maderaisdiiddual que va a ser
utilizado para asegurar unidades de embalaje de madera (cajas, cajones, paletas, tarimas, etc.) dentro ¢

-

loja
nto

e ur

contenedor de transporte via camién, barco o aire. Estos articulos pueden o no continuar con el envio mas a

del puertode entrada.

Nota Importante: Bloquear y reforzar los bienégntro de una caja o cajon certificados con sello de IPPC N
es considerado Madera de Estiba. Estas piezas, cortadas de material de madera con certificacion de
tratamiento térmico usadas internaemte dentro de una unidad de embalaje de madera seran cubiertas pq
sello de IPPC puesto en el exterior de la unidad completa

Uso de Madera de Estiba:

El material de Estiba puede ser utilizado en una variedad de instalaciones dentro de la comaredauhthje
de madera de exportacion.

1 Enunainstalacion de embalaje de madera que también carga contenedores de envio para exportacion er

O

or el

el si

1 En una compafia de transporte de carga que carga contenedores de envio para exportacion en el sitio

9




1 Enunanstalacion de puerto maritimo y/o aeropuerto de carga donde se lleva a cabo la carga final de envig

Compras de Material con Tratamiento TérmicoHT

Instalaciones que compren madera con tratamiento térmico para uso en la produccion de Madera de ES
deben estar seguras de que el material es facturado y recibido en la instalacian

como certificado y sellado apropiadamente como tratado térmicameDfeDA | Una listaactualizada de
PEZRS06S asSNJ asStftl R RS YI ySN} f S3Aa| agencias acreditadas 5}
2 &lYd5¥ cn unnimero de molinoY el logo o nombre de una agencia por ALSC y sus logos e
acreditada de ALSC. Esta informacién es contenida normalmente en el sel| contenida dentro del
clasificacion de madera, pero también puede ser estampada por separado FOIde;ROJO diEL'\;'A
cara o el final de cada piezser elAnexo llenla pagina 6, Copias de Sellos gepschrgasdea[ Z:ﬁ?ﬂé;en
Requeridos en Madera con Tratamiento Térmico (HT) Compradea ver www.alsc.org

ejemplos del tipo de sello de clasificacion o sello de Tratamiento Térmico (K

gue se espera en cada pieza.

Al recibir la madera en la instalacidn, parabde la instalacion designado debe realizar una inspeccion del

material para asegurarse de que el sello requerido esta presente antes de la aprobacion en el inventariq.

material en duda, verificar coneENMA de inmediato

Estampado:

El sello de Madrial de Estiba es muy similar al sello de IPPC ya que contiene la misma informacién, con
AYO2N1B2 NI OAsy RS fF LIfTFONI a5!bb! D9¢3X 2 45! bé
verticalmente. Esta designacion refleja su uso especifico paradiogrefuerzo exterior de contenedores o
envios de embalaje de madera. ReferirsAmméxo Ipagina B para una copia debello IPPOUNNAGE.

Criterios especificos aplican al estampado y uso de Material de Estiba, dependiendo de la instalacion y
donde ®ra producido o utilizado:

1 Unainstalacion de embalaje de madera o instalacion de Tratamiento Térnasedificada que selle
madera con tratamiento térmico como Material de Estibo para la venta a clientes que carguen
contenedores tiene 2 opciones:

o Para ckntes con requisitos especificos, el sello de Material de Estiba IPPC debe ser aplicg
manera legible al menos una vez en la pieza, normalmente en la cara.

o Para clientes que ordenen madera con sello IPPC de Material de Estiba de del largo comp
madera debe ser sellada a lo largo de cada pieza con el sello de Material de Estiba IPPC ¢
minimo de cada 2 pies. Esto asegura que, cuando sea cortada al tamafio por los clientes,
menos una copia del sello va a estar presente en cada pieza deliddeEstiba.

1 En una instalacién de embalaje de madera, transportista de carga o sitio de puerto maritimo/aeropus
de carga certificados que carguen contenedores de envio en su sitio y que Material de Estiba sea
necesitado para asegurar o separar legeala madera con certificacion de Traianto Térmico con sello
HT o KEHT puede ser cortada en los tamafios deseados y cada pieza estampada con el sello de Ma
de Estiba IPPC al menos una vez, normalmente en la cara

Documentacién

Una instalaciomue esté certificada para utilizar el sello de IBRINNAGHebe contener documentaciéon
completa que confirme que gmmadera con certificacion de tratamientértmico con sello HT o KT fue
utilizada. Las siguientes formas y registros deben mantenensk pnstalacion:
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1 Hoja de Reqistro de Reman/Material de Estilid formulario de BLMA ser& usado por personal
designado de la instalacién para registrar informacion especifica de componentes fabricados de maq
con certificacion de trataiento térmicocon sello HT o KBT y sellados con el sello de Material de Estib)
IPPC. La informacion incluira la informacion original del sello de clasificacion (hombre de la agencia
inspeccion y numero de molino), tamafio y cantidad de madera, y el tamafo finaigachde
componentes resellados con el sello de DUNNAGE de la instalacion.

Referirse a la pagina Jfira una copia de muestra deHpja de Reqistro de Reman/Material de Estiba

era
a
de

Certificaciones de Categorias y Sitios Multiples

Una instalacion puedser certificada por BEMA en més de una categoria como se enumera anteriormentg.

Por ejemplo, una instalacion que produce unidades completas de embalaje como una Instalacién de En
de Madera también puede ser certificada como Refabricante de Mater@ae Tratamiento Térmico

Otro ejemplo es una instalacién de Tratamiento Térmico que trata madera y/o unidades completas de
embalaje para exportacion tal como paletas, cajones o cajas que requieran el sello de IPPC. Esta instal
estaria certificad&@omo Instalacién de Tratamiento Térmiginstalacion de Embalaje de Madera.

Compaiiias con multiples instalaciones que ofrecen tratamiento térmico, fabrican o refabrican materialeg
embalaje de maderdeben tener cada sitio certificad€ada sitio mantedra sus registros individuales dentrg
de unFolder Rojo de E_-MAseparado y debe ser enlistado polWMA como una instalacion por separado
para propésitos de inspeccion.

bala

HCiOr

5 de

Excepciones en Frecuencia de Estampado

Las Normas de Ejecucion de ALSC provearexoepcion al estampado de Tratamiento Térnfld®)de cada
una de las piezas de material certificado que ha sometido a tratamiento térmico o que ha sido refabrid
recicladode madera con certificacion de tratamiento térmico son selleHID(Kiln Dri¢ y Heat Treated).
Cuando el tamafio de las piezas es:

1 30 pulgadas o menos de largo, O

1 1/2 pulgada nominal o menos de espesor, O

1 2 pulgadas nominal o menos de ancho,

El siguiente criterio de Estampado HT se debe cumplir:

1 El sello de HT debe ser aplicaskllando no menos que el 25% de las piezas en la unidad,
Las unidades que sea selladas parcialmente deben ser agrupadas y la plantilla del sello de HT de la in
debe ser aplicado en el exterior del paquete.

ado

stala

Reparacion & Reutilizacion de Enlbge de Madera con Sello de IPP{

Unidades de embalaje de madera (paletas, tarimas, cajas, cajones, etc.) con sello IPPC que estén dafia
sean reparadas para reutilizarlas como embalaje de madera en conformidad con IPPC deben ser somef
las siguwentes condiciones:

1 Las marcas de IPPC existentes deben ser borradas de la.unidad
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1 Launidad debe ser sometida a tratamiento térmico o fumigacion por una instalacién certificada por A
selladas de nuevo con el sello de IPPC de la instalacion.

Una repaacion donde solo se reemplacen tablas individuales en la unidad de embalaje de madera con
material certificado con tratamiento térmico NO ES ACEPTABLE para la Norma de EEUU y no debe sel
como embalaje en conformidad con IPPC.

ExcepcionEn el cao de una caja o cajon que sea construido por componentes completos, como partes ¢
arriba, laterales y de abajo, una reparacion en conformidad con IPPC puede ser hecha a la unidad cuan
parte completa de arriba, lateral o de abajo sea reemplazada anitlad original en su totalidad con una
construida de material con certificacion de tratamiento térmico. Solo el componente completo reemplaza
se sellaria con el sello de IPPC de la instalacion certificada, lo que significa propiedad de esa pamidate I:
Las marcas de IPPC restantes del fabricante original quedan en la unidad.

Todas las unidades de embalaje con sello deGg&e sean reparadas para uso domeéstico de la instalacion
deben tenerlos sellos de IPP@riginales borradosEsta medida asgura la integridad del programa global dg
IPPC al reducir la posibilidad de la entrada al mercado de embalaje de madera no conforme, por error o
otra manera, representada a los clientes como embalaje de madera con sello de IPPC listo.

Las unidades dembalaje de madera previamente utilizadas y con el sello de IPPC apropiado que sean
recibidas por una instalacion pueden ser reutilizadas para envios de exporiaédmentesi no se le hace
ninguna reparacion o alteracion a la unidad.

LSC

utili:

le
do |
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Informacion deSellos

Pedido v Posesién de Sellos:

1 Todos los sellos, plantillas y equipo de estampado usados por la instalacion deben ser pedidos a tra
la oficina deNELMA para asegurar calidad, consistencia y control de inventario general de sellos. El s
inicial y el suministro de estampado seran pedidos por el inspectoed&IAl como paso final del proceso
de certificacion de la instalacionENNVA facturara a la instalacion el costo de los sellos, suministros y
cargos de envio y manejo después de recibiredido.

1 Todos los sellos, plantillas y equipo de estampado son propiedad de la Asociacién como se detalla €

“Acuerdo de Pr oaMAe firma8oeoriaiinstalacidn alder certificada Y son autorizado$

para el uso por la instalacién siempgecuando continden certificados porgMA.

1 iLos sellos que muestren sefias de desgaste deben ser reemplazados rapidamente! Reemplazos o 4
adicionales pueden ser pedidos en cualquier momento contactando la oficiNnaLd&A 800-819-6040 o
a través deaun Inspector deNELMA.

1 Sellos desgastados que seran reemplazados deben ser guardados para ser recuperados por un insy
de NELMA. Una bolsa de plastico dellVA es proporcionada a cada instalacion para guardar sellos
desgastados que seran recuperad@¢UNCA DESCARTE SELLOS DESGASTADOS!

Sequridad de Sellos

1 Al recibir sellos emitidos poreNMA, la instalacion toma completa responsabilidad por la seguridad de
todos los sellos disponibles para uso en todo momento por su personal designado. Un placede y
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procedimientos detallado y aprobado poENMA sera desarrollado por la instalacion en consideracion ¢

la responsabilidad diaria de todos los sellos, en consulta con el inspect@_MAN

9 La direccion de la instalacion notificara BEEMA de marra inmediata cuando se extravia un sello de
NELMA.

1 Los sellos no deben de alterar en ninguna forma por el personal de la instaladi@ta: Ver informacion
importante acerca de las consecuencias por la alteraRi@n 4 St f 2 a4 0 | D&sérepdnias da S O (
LYalLlSOOAsy & ! OOAsy RS !''3SyOAlé¢ Sy SaisS R2 Odzy

1 Lossellosque oficialmente fueron expedidos a una instalacion de embalaje, solamente se pueden us
en la misma y no se pueden remover del establecimientdota: Ver informaciéon importante acerde
las consecuencias paemover lost St f 24 0 | 2 DisdrepanciaS d&@ MapecgionR Bccidn de
' 3SYyOAl ¢ Sy .S5aGS R20dzySyidz2

Legibilidad de los Sellos y Métodos de Limpieza Recomendados

La cantidad y calidad apropiada de tinta, la aplicaciogaclasa y la limpieza periddica son clave en la
legibilidad de los sellos. Los Sellos de Goma siempre deben ser usados con tinta aprob@&i&poy teben
ser limpiados frecuentemente para asegurar una impresion del sello clara con cada aplicacionosi &s
hace:

1 Los Sellos de Goma y las Plantillas de Mylar deben ser limpiadas frecuentemente con agua tibia y u
suave, como jabon para platos, y aplicado con un cepillo de cerdas suaves, como un cepillo de dient

1 Sise ha permitido que la tins® acumule en los sellgsse puede usar alcohol isopropilico como
limpiador, aplicado con un cepillo de dientes suave. Los sellos de goma nunca deben ser empapado
alcohol ya que esto causaria que la goma que mantiene el sello unido con la mordetarsae vy, a la
vez, causaria una distorsion en el mismo sello.

1 Si pintura en spray se usa en Plantillas Mylar, utilice diluyente de pintura para remover la pintura
acumulada.
Marcacion de Sellas

Ademas de sellos de tinta permanente, una instalacioiytd A Sy niddeScBafa réplica exacta de un sellg
oficial en los materiales de embalaje de madera certificados. La instalacion debe consultak #nawtes de
hacer una réplica, y la produccién de la marca y la aprobacion final deben ser obtenidassdeiacion antes
de poder ser utilizada en unidades de embalaje de exportacion.

on
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Discrepancias de Inspeccion y Acciones Disciplinariasid/D

Discrepancias de Inspeccion

Los hallazgos de inspeccion durante cada visita seran discutidos cos@iadatesignado. Todas las

discrepancias deben ser consideradas como serias en naturaleza y la accién correctiva debe ser llevada a c.

inmediatamente por la instalacion para mantener la certificacion. Ejemplos de discrepancias de inspecc
incluyen

1 Uso de Material sin Tratamiento Térmic&| uso de material de madera sin tratamiento térmico en la
produccion de unidades de embalaje para exportacion con sello de IPPC o en materiales refabricadc
una infraccion seriadNELMArequerira a la instalaciometirar todos los articulos de embalajde madera
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que tengan materiales sin tratamiento térmico y proveemMNH_MA la verificacion completa de sus
acciones correctivas.

Sellos llegiblesEl sello adecuado requerido para articulos WPM debe ser legitdeaynente visible.
Materiales que contengan sellos ilegibles seran retenidos en la instalacion hasta que las inmediatas
medidas correctivas sean completadas y verificadas por un InspegtiA

Uso Inapropiado de Sello€omo se mencion6 anteriorment&gd reglas de uso de sellos WPM son muy

claras y definitivas. Sellar articulos WPM con el sello incorrecto, o no sellar los articulos con un minimo e

lados opuestos, son ejemplos de discrepancias serias. Estos articulos seran retenidos en la instalac
hasta el que las medidas correctivas inmediatas sean completadas y verificadas por el inspeéetdvide |

Alteracion oTrasladacidrde Sellogde la Instalacion Designad&stas acciones por parte de la instalacio
son infracciones serias que resultaran amatcion inmediata por parte déeLMA.

Accion Correctiva Requerida por un Inspector S MANo Completada O Articulos Retenidos Para
Accion Correctiva Que No Estén en la Instalacion Para Reinspec@i@iquier de estos hallazgos
resultara en que la Inatacion sea puesta en ADVERTENCIA

Formularios de Compras/Uso No Sin Mantenimientésta es una discrepancia seria que afecta la
habilidad del Inspector de verificar el cumplimiento por la inspeccién WPM.

Registros de Tratamientos Térmicos Incompletosxir&viados Esta es una discrepancia seria que afec
la habilidad del inspector de verificar el cumplimiento del proceso de Tratamiento Térmico.

Reqistros No Disponibles Para Revisidodos los documentos mantenidos en una instalacion que
pertenecienes a los procesos de Certificacion y Cumplimiento de InstalacifialdéAdeben estar
accesibles en todo momentpara el Inspector de BLMA durante cada inspeccion sin previo aviso. Una
inspecciordebe designad dzF A OA Sy (i SNB FSd¥SNAyeksta ldkafy@nacion por si el contacto
primario no esta disponible. La inhabilidad del inspector de revisar los registros de la instalacion dura
cada inspeccion compromete seriamente el proceso de cumplimiento y verificacion.

Instalacion InaccesibleEl nspector deNELMA solo visitard las instalaciones dentro de la semana estan
de trabajo durante el horario de operacién provistasgiMA por la instalacion. La integridad del
programa IPPC ISPM 15 depende de inspecciones regulares para asegurarislientogbtal con la
norma. La inhabilidad de un inspector deLINTAde acceder a una instalacion en visitas consecutivas
puede resultar en una ADVERTENCIA o SUSPENCION DE SERW&§OSsabilidad de la instalacion
notificar a N©LMA, lo mas pronto posie, de cualquier cambio en los horarios de operacion.

Sellos Perdidos/Extraviadog\ccion inmediata y certera por parte dela direccion de la instalacion es
requerida cuando un sello o plantilla esté perdida o extraviada, como se detalla:

0 Siun Inspecto de NELMA descubre durante una visita de inspeccidon que un sello esta
extraviado, la instalacion debe llevar a cabo una busqueda inmediata del sello en el sitio.
después de la busqueda inicial el sello continda extraviado, la direccion de la instdielog
informar a la oficina de BLMA via correo electronicinfo@nelma.org o por teléfono 800
8196040 dentro de 5 dias habiles declarando los resultados de la continua busqueda y
hallazgos investigativos. Dependiendo de las circunstandla)Alpue@ escoger permitirle a
la instalacion ordenar de nuevo los sellos con el nimero de instalacion existente, forzar el
reemplazo de todos los sellos con un nuevo nimero de instalacidén Unico, poner a la instal
en ADVERTENCIA o una SUSPENCION DE SERVICIOS.
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o Sila instalacion descubre que un sello esté extraviado y notifica de inmediato a la oficina de

NELMA, la direccion dela instalacion debe informar a la oficinagti®d via email
(info@nelma.org o por teléfono(207-829-6901) dentro de 5 dias habiles datando los
resultados de su busqueda y los hallazgos investigativos. Dependiendo de las circunstanc
NELMA puede escoger permitirle a la instalacion ordenar de nuevo los sellos con el numer
instalacion existente, forzar el reemplazo de todos Id®se&on un nuevo numero de
instalacién Gnico, poner a la instalacion en ADVERTENCIA o una SUSPENCION DE SER

Nota: Una copia de todas las inspecciones previas sera mantenida por el InspdéthiMi® dentro del
Folder Rojo de ELMApara la revisioly referencia por parte del personal de la instalacién

as,
D de

VICI(

Acciones Disciplinarias deENMA

Hallazgos en las inspecciones que reporten serias discrepancias en desarrollo en una instalacion certifi¢

tendra como resultado queBlMA emita ya sea unaDVERENCIA SUSPENSION DE SERVIESQSs
condiciones resultaran en una notificacion a ALSC y la incapacidad de la instalacion de obtener servicio|
supervision deingunaagencia acreditada por ALSC por:

1 60 dias con unADVERTENCGCI®
f 180 dias con un&USPENSION DE SERVICIOS

El descubrimiento de un obvio mal uso de selldd_MA o la severa falta de cooperacion coslWA vy sus
Inspectores resultaréd en la INMEDIATA SUSPENCION DE SERVICIOS.

NELMA puede reincorporar servicio s de inspecadlo despuésle que la directiva de la instalacion y el
personal designado demuestren completamente la capacidad y disposicién de mantener los requisitos d
Programa de Certificacién de Tratamiento Térmico y de Materiales de Embalaje de Madetaie N

ada

s de

el

Inspeccionegpor ALSC

Ademas de la Inspeccion poENA, todas las instalaciones de embalaje de madera certificadasshtAN
también recibiran visitas de inspeccion al azar y poco frecuentes hechas por personal de ALSC, como s
YSYOA2y |l Sy SHMAEsE oepetdoRes tambtén seran sin anunciar y son llevadas a cabo
asegurar que BLMA, como agencia acreditada de ALSC, esté realizando los procedimientos de inspecci
requeridos prescritos por IPPC ISPM 15 y ALSC.

ALSC notificara a la oficina NELMAal completar las inspecciones, incluyendo la solicitud al personal de iT
e

instalacion de retener, en el local, cualquier articulo de material de embalaje de madera no conforme q
necesite de una accién correcti\igstos articulos ALSC retenidos DEBENgeoer en la instalacién para qug
el Inspector NELMA los revise y libere, basado en la accion correctiva tomada por el personal de la inst3
seguido de la inspeccion de ALSC. Si los articulos retenidos se envian antes de la inspeECMA da
ingtalacion secolocara ePADVERTENCIA inmediata.
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Informacion General

Con el propdsito de llevar registrodMA requiere a las instalaciones certificadas mantener copias de tod
documentacion solicitada por un periodo de 5 afios anteriores al afiolabagado en un afo calendario
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Anexo |

Copiasde Sellos Disponibles pael Uso por Instalaciones Certificadger NELMA

Sello de Madea con SellolPPC HT Sello HT en
Tratamiendo Térmico (HT) Material de Estiba
Usar SOLO en Madera con i
Tratamiento Térmico o Usalr Scs)xlj_o pok Um(ljadgs Usar SOLO en Madera con
Comp eFa e Materiales de Tratamiento Térmico para uso
Componentes de Madera Embalaje de Madergaletas, : :
. . _ _ : como Material de Estiba
Refabricado® Reciclados tarimas, cajas, cajones, ejc
HT 000 Jus- .-E  Jus- %g
¢{ 090000 ¢ 1090000 =
NELM A= anans F< et -3
® ® m
Informacién de Sello Requerida: Informacién de Sello Requerida Informacion de Sello Requerida:
9 Método de Tratamiento (HT=Heat | 1 Simbolo Internacional para 9 Simbolo Internacional para embala
Treatment), embalaje de madera (logo dEPG;, de madera (logo déPPG,
9 Ndmero Unico asignado a la 1 Pais de origen de fabricante de | 1 Pais de origen de fabricante de WH
instalacién por una agencia (0efa WPM (EEUU), (EEUL),
este ejempl9, 1 NuUmero Unico asignado a la 1 Ndmero Unico asignado a la
9 Logo registrado d8lELMA. instalacién por la agencia (000 instalacion por la agencia (O@dtes
(232 RS aKz22l R antes de 0%n este ejemplo), de 09en esteejemplo),
NELMA o 6N a !).€ 1 Método de tratamientoHT=Heat | Y Método de tratamientoHT=Heat
Treatment), y Treatment), y
1 Logo registrado ddlELMA 9 Logo registrado de 8LMA, y
1 Lapalabrad 5} bb! D8 ¢ b 2

Anexo ||

Copias de Sellos Requeridos dladeraComprada con Tratamiento Térmico (HT)

Muestra de Sello de Tratamiento Térmico (HT Muestrade Sello de Clasificacion de Madera

000 OR KD-HT 000
HT Stud
= SPFs M
Informacién requerida dentro de un sello de clasificacion
Informacién de Sello Requerida uso en WPM:
1 Método de Tratamiento (HT=Heat Treatment), 1 Tratamiento _Térm_ico anotado en el Sello
1 Namero Gnico asignado a la instalacion por una agencig (KDHT= Kiln Dried and Heat Treajed
acreditada por ALSC (066 este ejemplpy 1 Ndmero Unico asignado a la instalacion por una agencia
1 Logo registrado de una agencia depescionacreditada acred|t_ada por ALSC (000 en este ejemplg), y
por la ALSQNELMAen este ejempla; Ver lista de ALSC| T Logo registrado de una agencia de inspeccion acreditad
para todas las agencias por ALSQNELMAen este ejempla; Ver lista de ALSC
para todas las agencias).
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HT Lumber Purchases Form

Facility Name:

No.:

Item Size:

Date
Received

Item Received
(thickness x width x length)

Board Footage

For NELMA Inspector Use Only

A

Formulario de compara de madera HT

Nombre de Installacion:

Tamano de Articulo:

No.:

Fecha
de Recibo

Articulo recibido
(espesor x ancho x largo)

Pies Tabla

Uso unicamente para Inspector de
NELMA

17




{;%‘} REMAN / DUNNAGE LOG Sheet

Facility Name: No.:

Heat Treated (HT) Lumber Remanufactured and/or Dunnage stamped at Facility

Date Original Size | Pieces | Agency |Mill No.| Reman Size | DUN(Y) Board Ft.

Registro de REMAN / Madera de Estiba

=

S *  Facility Name: NO.:

Madera Traratado Termico (HT) Reciclado y/o Madera de Estiba estampado en la Instalacion

Fecha |Tamaiio Original| Piezas | Agencia |Mill No.| Tamiio Nuevo | DUN(V) Pies Tabla
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WPM Stamped Usage Report

Facility Name: No.:

Month:

Date

Job ID or No. WPM Material Used

Total Board Footage

Item Size No.
Reporte de uso de WPM Material de Embalaje de Madera
Nombre de Installacion: No.:
Mes:
Fecha ID o No. de Trabajo Material de_WPM usado Pies Tablas en Total
Tamano de articulo No.
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Contace NELMA

Masdetalles con respeotal Programa deCertificaciorde NELMA dé&ratamiento €rmico
(HT)y de Materiales de Embalaje de Madera (WPM), por favor contactenos en cualquier
momento:

Teléfona (800) 8196040
Fax: (207) 8291293
Correo electronicoinfo@nelma.org

Informacbn extensa también esta disponible en ingles en nuestro sitio wety.nelma.org,

ol 22 fF LSadl3F aLYyaLISOGA2Y t NRINFYES &c
acceso ad lista de paises que han implementado la ISPM 15 y sus requisitos especificos

NELMA.

Northeastern Lumber Manufacturers Association
P.O. Box 87A Cumberland Center, ME 04021

rev. 03/12 trans 12/15
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